Comment c'est fait  :  Menottes

De tout temps on a attaché les prisonniers.

Mais les menottes étaient d'abord assez sommaire

C'est en 1862 qu'on a ajouter des rochets ajustables 

afin de pouvoir bien serrer les poignets des suspects.

Une petite tape sur la main décourage rarement les criminels, 

il faut les menotter

Voilà ce qui s'appelle avoir les mains liées. 

Les menottes sont fabriquées à partir d'une bande d'acier.

Celle-ci passe dans une redresseuse 

puis sous un emporte-pièce qui découpe une des pièces des menottes

Un tambour perforé évacue les débris et déverse les pièces dans une caisse

Puis un ouvrier encastre d'autres pièces d'acier en U 

sur un support qu'il place dans une machine 

Un outil taille des crans sur la pièce.

Un liquide refroidit l'outil,

sinon il deviendrait trop tendre pour tailler l'acier

Chaque paire de menottes sera équipée de deux rochets crantés.

Ensuite on installe des tiges d'acier sur une machine qui pivote lentement

Elle fait passer les tiges sur une série de lames

qui permet de tailler les émerillons des menottes.

L'extrémité des tiges est arrondie et puis assainie  en-dessous

Puis cet outil découpe l'émerillon à la bonne longueur 

L'émerillon en attente de finition tombe dans un panier 

Puis un foret creuse la pointe arrondie pour en évider le centre.

L'émerillon est terminé.

On prend ensuite deux maillons de chaîne et deux émerillons. 

On relie les maillons pour en faire une petite chaîne avec les émerillons aux extrémités 

Maillons et émerillons sont assemblés. 

L'assemblage est maintenant terminé. 

Les émerillons permet au bracelet de pivoter librement 

Mais si les maillons c'étaient pas soudés, 

ce serait les prisonniers qui seraient libres 

Vient alors l'assemblage des menottes.

On place des goujons sur la partie extérieure 

sur lesquelles on fixe les rochets 

Les émerillons de la chaîne sont logés dans les encoches des bracelets

On fixe la partie intérieure à l'aide d'un marteau

puis on assemble les deux pièces

On les imbrique grossièrement à coups de marteau 

Puis une presse les encastre solidement 

Les menottes ont l'air terminées, mais elle ne sont pas encore opérationnelles 

Il faut les renforcer. 

Elles sont placées dans un four pendant 25 minutes 

pour que la chaleur durcisse l'acier 

Voici le cliquet, un crochet à ressort

qui bloque les crans des rochets. 

On assemble le cliquet et son ressort. 

Puis une presse enfonce des chevilles dans l'assemblage 

pour fixer le tout

On grave un numéro de série sur chaque paire de menottes

pour que la police puisse contrôler leur circulation. 

Les aspérités des menottes sont ensuite polies 

grâce aux vibrations d'une cuve remplie de pierre. 

Un dernier test de résistance à subir. 

On étire les menottes à l'aide d'une machine  

qui exerce une force de 228 kilos 

Mais les menottes ne cèdent pas. 

On test aussi chaque paire 

pour vérifier que les rochets s'éjectent bien 

Les menottes sont des entraves temporaires 

qui peuvent être ouvertes avec une clé universelle 

On en fournit deux avec chaque paire

ainsi qu'une notice 

Ses produits ont un marché captif garanti. 

Il y aura toujours des gens à mettre sous les verrous

Mais certains finissent néanmoins par être libérés

