Sifflet de Police

A la fin du 19ème siècle, la police londonienne a adopté un sifflet très spécial

Très léger, il émettait un son perçant et se montrait bien plus efficace que les crécelles

qui équipaient les policiers jusqu'à là

Ce sifflet est toujours utilisé aujourd'hui

Apprêtez-vous à découvrir un objet à couper le souffle

Le son de ce sifflet est la terreur des malfrats 

et de mauvais conducteurs depuis plus d'un siècle

Un préposé à la circulation siffle en moyenne mille fois par jour 

Donc le sifflet doit être particulièrement résistant 

Le corps du sifflet est un tube de cuivre de haute qualité dans lequel deux fentes sont poinçonnées 

C'est par ces deux fentes que le son sera émis.

La marque de l'instrument est imprimée sur le tube par pression hydraulique.

Ensuite on fabrique l'embouchure. 

Un morceau de cuivre en rotation est sculpté par des rouleaux 

qui lui donne une forme rappelant un sablier. 

Une fois l'embouchure terminée

un poinçon hydraulique plie une plaque de cuivre 

qui servira à créer deux chambres acoustiques dans le corps du sifflet 

On fixe une attache sur le capuchon 

pour faciliter la prise en main du sifflet

Une presse rotative replie l'extrémité de l'attache dans le capuchon 

pour les relier définitivement l'un à l'autre. 

Ensuite, on fixe un capuchon à la plaque acoustique  

avant d'enfoncer la plaque dans le corps du sifflet 

qui le séparera en deux chambres.

Un sifflet de police produit deux notes simultanément 

ce qui lui donne ce timbre si particulier

Chaque chambre acoustique génère un son différent 

Les extrémités du sifflet sont trempées dans de la pâte à braser 

Le capuchon et l'embouchure sont ensuite enfoncés 

au marteau à chaque bout 

La pâte à braser est un mélange spécial sans plombe 

pour éviter que l'utilisateur du sifflet

ne soit exposer à des toxines. 

On insère également des fils de brasage dans les chambres acoustiques

avant de  boucher les extrémités. 

Ces fils de brasage agiront en conjonction avec la pâte à braser 

pour sceller le sifflet lors de l'opération suivante.

Le sifflet passe sous un serpent à l'électromagnétique à induction

qui le chauffe à 220 degrés. 

La chaleur fait fondre la pâte et les fils 

qui se répandent dans les joints du sifflet 

Le sifflet est ensuite trempé dans un bain à acide 

qui durcit le brasage et solidifie les joints  

Ensuite le sifflet est plongé dans un bain de nickel 

où des ions de nickel à charge positive 

sont attirés sur le sifflet à charge négative.

Et maintenant, place à la musique ! 

Chaque sifflet est testé par une machine  à air comprimé.

Le moindre trou dans le corps du sifflet est rédhibitoire 

Cela arrive dans 3% des cas. 

L'échec condamne le sifflet 

Les pièces écartées sont aplaties et envoyées à une société qui en récupère le métal.

Sur terre comme en mer le sifflet est un symbole d'autorité

Ces images nous montrent la fabrication du sifflet 

utilisé par les officiers de marine

pour donner des ordres et saluer les militaires.

La bille située à l'extrémité du tuyau 

est percée d'un trou minuscule 

L'utilisateur le bouche et le débouche avec la main 

pour modifier le ton du sifflet 

Et sur cette dernière note nous refermons ce sujet 

à vous couper le sifflet. 

